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Bild links: Das fertig montierte Kfz-Rollbrett
Bild rechts: Vorderzangenführung einer Hobelbank (Längenverstellung)

Bild links: Simulation der Bearbeitung für die Unterseite der Kopfstütze
Bild rechts: Bearbeitungsgänge zur Herstellung der Pressform für das Kopfteil

Bild links : 5-Achs-Fräsen der Außenkontur am fertig gepressten Kopfteil
Bild rechts: Positiv- und Negativform für die Pressung des Kopfformteils
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